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WS 1544 S WS Welding
ZINC Puro Mate Technical Data Sheet

Descripcion

WS 1544 S es un revestimiento anticorrosivo en base epoxi con un 97% de Zinc puro en pelicula
seca. Excelente resistencia a la corrosion y el 6xido. Resistencia testada con ensayo de Niebla Salina
(+2600 horas) y soporta temperaturas de hasta 350°C. Excelente adherencia y secado rapido.

Caracteristicas

e Excelente para retoques de superficies galvanizadas.

e Proporciona una excelente resistencia a los metales ferrosos, contra la corrosién y el dxido.

e Las propiedades galvanicas aseguran una proteccion catédica (el revestimiento se transforma en anodo).
e Combinacion Unica de flexibilidad y dureza.

¢ Resistente a la oxidacién, descamacion y pérdida de color.

e Buena adherencia a las superficies metalicas.

e Combina el acabado galvéanico con la comodidad de una aplicacién en aerosol.

¢ No contiene disolventes clorados y bajo contenido en aromaticos.

e No contiene plomo ni cromados.

e La férmula en aerosol contiene propelente DME para una aplicacion controlada y para unas
Optimas propiedades de la pelicula.

Aplicaciones

e Acero estructurado.

Vallas y portalones.

e Guarda railes. Tuberias y fijaciones.

e Juntas de soldadura.

Reparacion de depdsitos de LPG.

e Equipos de construccion. Instalaciones costeras y nauticas.

e Equipos de casa, el jardin y maquinaria
agricola.

Modo de empleo

Eliminar el 6xido y las escamas con un cepillo metalico.
Aplicar sobre superficies limpias, secas y sin grasa, para obtener resultados 6ptimos.

Agitar el aerosol durante al menos un minuto una vez se haya liberado la bola en su interior.

Y V V VY

Aplicar en capas finas y uniformes; se obtienen mejores resultados con 2 capas finas que con 1
gruesa. Una vez terminada la aplicacion, limpiar la vélvula pulverizando con el bote invertido hasta
que solo salga gas.

» No aplicar sobre equipos conectados a la red.

» Utilizar en areas bien ventiladas.
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WS Welding

Technical Data Sheet

Datos Técnicos

Propiedad Especificacion/Método
Referencia = = = = WS 1544 S
Aspecto - - - - Galvanizado Mate
Color = = = = Gris Oscuro

Densidad a 20°C
Tipo de pigmento
Temperatura de aplicacién

Cubricion (30 um, seca)

1,25 gr/cc
Zinc (99% puro)
5°C a 40°C

+- 2 m2 / bote (400 ml)

Tiempo de secado al tacto ASTM D1640 20 - 30 min.
Tiempo de secado total - - - - 24 h
Espesor de pelicula S 30 - 40 micras
recomendado
Niebla Salina ASTM B 11 >2600 h
Adhesioén sobre acero ASTM D 3359 GT =0/1
Flexibilidad

= = = = Pasa

(6 mm mandril, visual)

Resistencia térmica
(4 h a200°C)

Resistencia al calor

Whale Spray S.L

Ligero amarilleo

Hasta 350°C
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Todos los datos contenidos en es
de equipos y condic S €
apreciable en los resultados de |z
su utilizacion. Esta informacion esté

te documento estan basados en la experiencia y en las pruebas de laboratorio. La amplia gama
ales, ¢ s imprevistos pueden influenciar de forma mas o menos

on. Por este motivo le aconsejamos compruebe la compatibilidad del producto antes de
sada en experiencias fi eramente indicativa
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